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Werkstoffe

Plattenférmige rechteckige Werkstoffe:

Spanplatten beschichtet und unbeschichtet
MDF beschichtet und unbeschichtet

Abmessungen min. bei Beschickung Uber integrierten Hubtisch

Lange 2400 mm
Breite 1200 mm
Starke 10 mm

Abmessungen max. bei Beschickung Uber integrierten Hubtisch

Lange 4100 mm
Breite 2100 mm
Starke 50 mm
Abmessungen max. fur Drehvorrichtung MR

Plattendiagonale 4500 mm
Starke 50 mm

Samtliche Plattenwerkstoffe missen mittels Schiebetechnik be-
schickbar sein.

Die zu erreichende Schnittqualitat sowie die Sdgewagenvorschub-
geschwindigkeiten sind von der Beschaffenheit des Materials und
den Eigenschaften des eingesetzten Werkzeuges abhangig.

Das Material darf keine aufgequollenen Kanten haben und darf nicht
wellig sein.
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Anlagenkomposition

Nutzbare Schnittlange
Nutzbare Hubtischbreite

Sagewagen

Struktur Sagewagen
Sageblattiberstand
Spannzangendffnung

Leistung Motor Hauptsage
Durchmesser Hauptsageblatt
Leistung Motor Vorritzer
Durchmesser Vorritzer Sageblatt
Motorisierung Vorschub Sagewagen
Vorschubgeschwindigkeit Sagewagen
Vorlauf

Vorschubgeschwindigkeit Sagewagen
Rucklauf

Elektronische Einstellung
Sagewagen-Vorschubgeschwindigkeit vom
Bedienpult aus, stufenlos

Schnellspannsystem (mechanisch)
Uberstandsregulierung der Hauptsage

Uberstandsregulierung fiir Sageblatter Durch-

4500 mm
2200 mm

Stahl

115 mm

117 mm

7,5 kW

430 mm

2,2 kW

215 mm
AC-Servomotor
1-170 m/min

170 m/min

Ja

Standard
Automatisch

messer 400 mm anstelle 430 mm Uber Wahlschalter

G-Drive umschaltbar
Vorritzer Einstellung von auf3en
Vorritzerabschaltung Uber Wahlschalter

Druckbalken

Geteilter Druckbalken (Giben Patent)
Lamellenschutz
Sicherheitsschlagleiste
Restschnitteinrichtung
Aussparungen im Druckbalken
Druckbalkenverriegelung vorne

Seitenausrichter

1 Rolle schieberseitig

1 Rolle bedienerseitig
Positionierung elektrisch
Vorpositionierung
Ausrichtweg

Schieber

Motorisierung Vorschub Schieber
Vorschubgeschwindigkeit Schieber
Entsprechend CE-Vorschrift reduziert auf
Ruicklaufgeschwindigkeit Schieber

Anzahl Rollenschienen im Schieberbereich
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Ja
manuell
Ja

Ja
Ja
Ja
nicht erforderlich
nicht erforderlich
Ja

Ja

Ja
Automatisch
Uber Encoder
70 - 2200 mm

AC-Servomotor
1-85 m/min

25 m/min

85 m/min

10 Stlick
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Spannzangen (GIBEN-Patent) Y-CUT

Anzahl Spannzangen flr Schnittlange 4500 mm

Davon:
Spannzangen auf dem Schieber

positionierbar in X und Y (Doppelspannzangen

winkelanschlagseitig)

Spannzangen auf dem Schieber
positionierbar in X (Doppelspannzangen
winkelanschlagseitig)

verfahrbar in Achse X bis Position

Abstand der Spannzangenfinger unten
Positioniergeschwindigkeit Spannzange in X
Positioniergeschwindigkeit Spannzange in Y
Minimaler Abstand der Spannzangen
zueinander

Positionier-Raster der Spannzangen
zueinander

Maximaler Versatz der Spannzange in Y
Spannzangen auf dem Schieber feststehend
Spannzangen schwimmend gelagert

7 Stick

1x2 Stlck

1x2 Stlck

1800 mm
50 mm
18 m/min
18 m/min
50 mm

50 mm
750 mm

3 Stick
Ja

Halbautomatische Drehvorrichtung MR bei Kopfschnitten

(neue Version)

Freidrehende pneumatische Spannzange

Pneumatisch heb- und senkbare Antriebsgruppen
Pneumatisch heb- und senkbare Auflagegruppen

Materialauflage im Drehbereich

Sicherheitsvorrichtung an 3 Luftkissentischen

Beschickungs-Hubtisch

Abmessungen:

Maximale Stapelhthe
elektromechanische Spindeln
Beschickungsrichtung
Freilaufende Rollengruppen
Angetriebene Rollengruppen

Transferollenbahn rechts zur seitlichen Beschickung
ca. 1000 x 2200 mm

Abmessungen

Freilaufende Rollengruppen
Beschickungsrichtung
maximale Stapelhéhe ca.

Frontalausrichter

Anzahl der Ausrichter
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1 Stiick
Ja

Ja
Rollen
Ja

4500 x 2200 mm

580 mm
4 Stlck
seitlich
Ja

3 Stiick

Ja
seitlich
580 mm

3 Stiick
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Elektronische Steuerung G-Drive RT
Elektronische Steuerung G-Drive RT

PC-Embedded

Schnittbildanzeige Ja
Simulation, graphisch "Real Time" Ja
TFT-LCD Farbmonitor 19"
Microprozessor Pentium 3 (minimum) 1,6 GHz
Hauptspeicherkapazitat (minimum) 512 MB
Festplattenkapazitat (minimum) 60 GB
USB-Schnittstellen min. 2 Stick
Funktion "manuelle Schnitte" Ja
Funktion "Schnittsequenz" Ja
Funktion "Schneiden gegen Langenanschlag, absolut" Ja
Funktion "Schnitte X/Y" Ja
Batch-Bearbeitung Job nach Job (2 Jobs) Ja
Batch-Bearbeitung Sequenz (aufsteigende Nummerierung) Ja
Klartext-Fehlerdiagnose Ja
Betriebssystem MS Windows XP Prof. SP3 Deutsch
Netzwerkkarte Ja
Signalaustausch fur vorhandenes Vakuum Ja
Vordere Luftkissentische

Anzahl Luftkissentische 5 Stlck
Breite der Luftkissentische 510 mm
Lange der Luftkissentische 2000 mm
Melaminzwischenauflage Ja
Arbeitshdhe +/- 950 mm
Luftgeblase fur bis zu 6 Luftkissentische 1 Stuck
Leistung Luftgeblase 2,2 kW
Winkelanschlag

Winkelanschlag ausgefihrt links
AnschluBwerte

Versorgungsspannung 400V /50 Hz
Steuerspannung 24V
Druckluftbedarf bei 6 bar 20 - 30 I/min

Absaugstutzen am Druckbalken, feststehend @ 115 mm 3 Stlck

davon 1 Stick in Position fur Langsschnitte bei

Plattenlange 2.800 mm

Absaugstutzen @ 200 mm am Maschinenbett feststehend,

linke Seite nach links abgehend 1 Stick
geforderte Luftgeschwindigkeit in Stutzenmitte 30-35 m/s
geforderte Luftmenge siehe Anhang A
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Farbgebung

Feststehende Maschinenteile
Bewegliche Maschinenteile

Sicherheitseinrichtung

Entsprechend CE-Norm
Zertifikationstyp
Schutzgitter inklusive
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RAL 7035 (lichtgrau)
RAL 5005 (blau)

Ja
B
Ja
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Softwarelogik in GDrive RT zur Ansteuerung einer Vakuumbe-
schickung. Die Vakuumbeschickung wurde ausser Betrieb ge-
nommen und ist nicht im Lieferumfang enthalten. Die Soft-
warelogik in der Maschinensteuerung ist jedoch noch vorhan-
den und nutzbar, falls gewiinscht.

Die Vakuumbeschickung ist wie folgt in den Maschinenablauf inte-
griert:

Der Bediener kann Uber Wahlischalter die Beschickung Uber Va-
kuum aktivieren. Weiterhin wahlt der Bediener den Entnahmeplatz
1 oder 2 aus. Nach Start der Anlage wird gemass Schnittplanvor-
gabe die Anzahl Platten pro Zyklus von der gewahlten Entnahmes-
tation Gber Vakuum entnommen und immer ungedreht auf den Hub-
tisch der Anlage beschickt. Dazu senkt sich nach dem Zyklusstart
der Hubtisch auf ein Beschickungsniveau ca. 150 mm unter Arbeits-
héhe der Plattenaufteilanlage ab. Der Hubtisch muss dazu leer sein.
Der Schieber befindet sich im vorderen Maschinenbereich und kann
wahrend der Beschickung durch das Vakuum weiterarbeiten. Der
Beschickungsbereich bleibt wahrend der Bewegungen des Schie-
bers gegeneinander verriegelt.

Nachdem die Anzahl Platten pro Zyklus auf den Hubtisch der Ma-
schine beschickt wurde, wird der Stapel wie bei einer normalen Hub-
tischbeschickung mit den Spannzangen des Schiebers abgescho-
ben und es beginnt der normale Aufteilzyklus auch unter Benutzung
der Drehvorrichtung MR.
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Anhang A: Berechnung Volumen Absaugung

Berechnung Volumen Absaugung bei
Luftdruck N

Unser Dokument:

Giben Plattenaufteilanlage PRISMA3000
SPT MR Y-Cut

Stutzentyp 1

Anzahl Stutzen

Durchmesser Absaugstutzen mm
Radius Absaugstutzen m
Oberflache Absaugstutzen m?

geforderte Luftgeschindigkeit im Mittel m/s

Verlust in Verflgbarkeit in %

Volumen m?®*h ohne Beriicksichtigung
Verlust/Stutzen

Volumen m*h mit Beriicksichtigung
Verlust/Stutzen

Volumen m?®*h ohne Beriicksichtigung
Verlust/Stutzentyp

Volumen m?*h mit Beriicksichtigung
Verlust/Stutzentyp

_ 1i5|mm

0,0575 m
0,010381625 m?

[ 35]ms
[ s0l%

1308,1 m?h
1635,1 m?h
3924,3 m?h

4905,3 m*h

Stutzentyp 2

| 200|mm

0,1 m
0,0314 m?

mis

4945,5 m’h
3956,4 mdh

4945,5 mdh

Gesamtvolumen m3/h ohne Berlicksich-
tigung Verlust/Maschine

7880,7 m*/h

Gesamtvolumen m3/h mit Beriicksichti-
gung Verlust/Maschine

9850,8 m?h
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Bilder Giben 812_08_450 Prisma 3000 SPT MR Y1B+V Y-Cut

Achtung: Die Vakuumbeschickung, die man teilweise auf den Bildern sieht, existiert nicht mehr!

Attention: the vacuum loader on the pictures do not exists any more!

Abbildung 1- 81208450_201008_01
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Abbildung 2 - 81208450_201008_02
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Abbildung 3 - 81208450_201008_03

Der hammerschlaggriine Verschiebewagen auf diesem und den folgenden Bildern gehort nicht zum
Lieferumfang der Maschine!

The hammer blow green transfer shuttle in this and the following pictures is not included in the
scope of delivery of the machine!
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Abbildung 4 - 81208450_202404_01

Abbildung 5 - 81208450 202404 02
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